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INTRODUZIONE

Il cliente MarianiS.r.l. (VDha richiesto alla nssocietaun servizio di consulenza su chiamata per la
progettazione e realizzazione del sistema di supervisione legato alle macchiméirgkl di imballaggio
per i proprio cliente SIG Combibloc

Il progetto era costituito da tre stazioni HMI indipendenti con SCADA sviluppato tramite-[AORPA
Zenon 7.11 che gestivano aiasa un PLC Schneider relativo a due macchine della linea di imballaggio
(Tray Packer e Tray Shrinker, rispettivamente macdtimaballaggio e forno per filng al supervisore

di linea

ARCHITETTURA

Ogni sistema é indipendente dagli altri ma utilizza la stessa filosofia di navigazione e rappresentazione
delle pagine grafichper permettere allatente di gestire le singole macchine nello stesso modo.

Il cliente ha desiderato utilizzare il piu posghbdone grafiche per rappresent le funzioi dei pulsanti
in modo da ridurre la quantita di testi necessari e rendere piu intuitivo il sistema

Lo schermo € stato diviso in tre sezioni: la sezione superiore con le informazioni generali della macchina
(ricetta di produzioe attiva, allarmi attivi, velocita corrente della macchina, stato comunioazion il

PLC e ora di sistema)pulsanti di accesso alle sezioni della macchmaezione inferie con i pulsanti

di avvidarresto della macchinae accesso alle funzioni di sicurezza; la sezione centrale € dinamica e
contiene gli oggetti relativi la pagina selezionata.

Il cliente ha desiderato aspetto grafico che fosse il piu possibile neutro nei colori (si € scelto il grigio
scuro) per rendere evidenti con colori (verde, rosso) le informazioni che devono essere subito visibili
all@tente (stati e allarmi).

Il sistema comprende le seguenti funzionalita:

Gestione allarmi

Gestione eventi cronologici

Gestione ricette di produzione con possibilita di creazione/modifica ricette
Visualizzazione grafigmporalistati macchinae misure

Visualizzazione stato macchina secondo standard OMAC

Visualizzazione e cambio settaggi dei singoli azionamenti

Realizzazione reportistica Excel e PDF per statistiche allarmi e stati macchina

=A =4 =4 =4 -8 -8 -9

ALLEGATI

Vengono riportate di seguito alcum@maginidel lavor cheé stato realizzato
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Mariani Administrator [5| Configuration_Data_1 8:45:36 AM 9/25/2014

. 1
Line controller {}‘} L O

w applicator End of line

Traypacker Tray shrinker Hand packaging

Line Controller i pagina di navigazione della linea di imballaggio
La navigazione € realizzata tramite pulsanti ad icona per rendere pit immediato l@tilizzo da parte
dell@utente utilizzatore

'ﬂ' Mariani Administrator El Configuration_Data_1 0 pck/h 8:45:36 AM 9/25/20

A Machine

Machine 2 - Straw applicator

@Bundle

@Number with flaps in running direction
umber with flaps cross to running direction

ignal to machine dry lubrication under pressure

ele. @Simulation

achine ready

umber of packs at unit

Default Actual

DP signal exchange

Line Controller i pagina di dettaglio di macchina

E presente la differenziazione tra campi modificabili dalltente e valori in sola lettura
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4:08:21 PM 10/14/2014

A Diverter

Diverter - In/Output

-A84 -A85 -A86 -A87 -A88 -A89 -

4:08:21 PM 10/14/2014

Infeed Conveyors Manual

222 mpi ] O]

Tray Packer machine - controllo manuale motori
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Manani Administrator [5] Configuration_Data_1 8:54:13 AM 9/25/2014

A Machine

@Machine 2 - Straw applicator - OMAC

— J @Execute
@sc T

Mariani Administrator 8:54:13 AM 9/25/2014

M 41 of 4 b bl | 100%

OMAC State distribution

Machine 2 Straw applicator

@ Time Filter

Refresh Print

LEElE] [~

Line Controller i Reportistica su dati archiviati esportabile in Excel e PDF
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Mariani Administrator I8 CB1 250ml with Straw

el e

A Conveyor

0 pck/h 9:06:17 AM 9/25/2014

Conveyor 3

=z 4
1

Default Actual

4100 mm

@0Outfeed Sensor @Sensor Reduced Speed

Manani Administrator

9:06:17 AM 9/25/2014

@Diagnostic - Alarm fitered — riter N $ ¢

MO04 Traypacker @Tray Packer Not ready
Buffer01

Buffer01

>>9/25/2014 9:06:07 AM
@Buffer: Infeed / Outfeed conveyor run not Permissiv>>9/25/2014 8:14:49 AM
@Buffer: Error Conveyer Motors >>9/25/2014 8:14:49 AM

Line Controller i Lista allarmi
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Identification
9:25:43 AM 9/25/2014

Mariani Administrator

User @ |English I

Password

Mariani Administrator

Recipe administration

Product recipe

I a recipe on PLC

pdate current p. recipe

@Actual Product Recipe on PLC: CB1 250ml with Straw

LlelE el (o] il

Line Controller i Pagina selezione ricette produzione
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Manani Administrator CB1 250ml with Straw 9:26:27 AM 9/25/2014

Recipe detail

] Identification Value [Actual value

m/min
mConveyor01.hmi_rFillLevelMax %
mConveyor01.hmi_rAdditionellSpeed . m/min
mConveyor01.hmi_rRefFactor50Hz m/min

mConveyor02.hmi_rVelocityMax m/min
mConveyor02.hmi_rFillLevelMax %

mConveyor02.hmi_rAdditionellSpeed . m/min
mConveyor02.hmi_rRefFactor50Hz m/min

Recipe name

. @Recipe function concluded successfully
CB1 250ml with Straw -]

ename Save @1-Recipe value checl
Renal ave as check
@2b-Read all values

LEEE] (o]

Line Controller i Pagina modifica ricette produzione

| 3x8 cb1 no film 0] 9:53:18 AM 9/25/2014

Temperatures

Tray Shrinker i Pagina monitoraggio temperature
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[%] 3x8 cb1 no film d 9:53:18 AM 9/25/2014

A Oven

Temperature Sealer

Default

Actual heating cycle (on time)

9:53:18 AM 9/25/2014

A Machine

Manual jog Actual Position Sealing Bar 300 mm

.

Oven oven sealer

Tray Shrinker i Pagina controllo manuale azionamenti



Tray Transfer Settings

IMPEL SYSTEMS s.r.l.

A Trays

Actual Position Tray Transfer

Dynamic parameters
Blank Transfer High Speed For Insertion

et Calculated

Blank Transfer High Speed For Shifting
Blank Transfer Low Speed For Collecting
Blank Transfer Low Speed For Shifting

k Factor for Machine Speed Change
Ramp Up

Ramp Down

Nominal Torque

Nominal Torque Continuous Time

Peak Torque
Peak Torque Continuous Time

Jog Velocity

Tray Packer i

Chains And Limpets

er Chain

Tray Packer i Pagina navigazione

Segue ns. rif..

790.0 mm

Speed Cams Parameters
Slow Speed For Collecting
slow Speed For Shifting

Position Cams Parameters

Cam Stop Blank Pin Out

Other Parameters

Offset Stop Before Reaching Pin
Offset Distance Zero Encod Stop Pin

Stop Position Calcualation

Space / Time Parameters

Start Tray Transfer after Blank in Position

k Factor For Machine Speed Change

Pagina settaggi cams

Actual Position Upper Chain 1.2 mm

Actual Pc

ition Elevator Upper Chain 149.1 mm

Actual Position Lower Chain

Actual P

n Right Limpet

Actual Position Left Limpet

catene

..Mariani presentazione.docx
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4:08:21 PM 10/14/2014

790.00 mm

100.0 ms

4:08:21 PM 10/14/2014
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0 c/m € PLC 4:08:21 PM 10/14/2014

A FormatChange

Format Change

Regulation A
Regulation B
Regulation C
Regulation D

Regulation E

Regulation G
Regulation H
Regulation I

Regulation L
Regulation N

Regulation P
Regulation Q
Regulation R
Regulation S
Regulation T 9950
Regulation U 00412

€5 PLC 4:08:21 PM 10/14/2014

A Diagnostic

@Diagnostic - Trending machine states

Productior

03:59:01 PM 04:09:02 PM 04:19:04 PM 04:29:06 PM 04:39:07 PM 04:49:09 PM 04:59:11 PM

rofile

Tray Packer i Pagina andamento stati macchina
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Tray Packer i Pagina navigazione con indicazione zone in allarme

IMPEL SYSTEMS Srl

Progettazione di sistemi per | daut omaZingegreriaéletticaentr al i i droelettric!

Tel: 049 725156
Fax. 049 725602

email: Stefano.bellabona@impelsystems.com

mauro.destro@impelsystems.com

web:  Www.impelsystems.com
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